800橡胶切条机

技术协议
第一部分 技术参数  

1. 胶片分切速度：                                    5-30M/MIN

2. 最大导开胶片的宽度范围（胶片厚度6-13 mm） ：     300- 810mm


3. 胶片的裁断宽度调整范围：                          30-60mm

4. 裁断宽度精度：                                    ±2 mm
5. 裁断裁刀数量：                                    30把

6. 裁刀使用寿命：可修磨至少4次，每次可用半年以上。

7. 裁断方式：采用圆刀压切裁断。

8. 裁刀刀片：圆盘刀片。

9. 安装方式：圆刀安装在上刀轴上，裁断前可横向自由调节保证切断胶片宽度。

10. 宽度调整：裁刀装置横向带有带刻度的标尺，可方便调整裁断宽度。
11. 出口处带有主动花纹底辊，底辊上配有压料辊，压料辊由气缸控制。
第二部分  功能描述

该设备用于终练胶片的胶片纵向分切，向下道工序(冷喂料挤出机)供料。

1、 元器件主要配置：

1.1、电器采用国产优质。

1.2、电机减速机采用国产优质电机产品。

2、设备色标：

2.1电器控制柜为：                              RAL 7035（浅灰）；

2.2设备主体颜色为：                            RAL 7035（浅灰）；

2.3转动、移动部件为：                          RAL 2009（橙红）；

2.4安全装置为：                                RAL 1026（中黄）；

第三部分  设备通用要求
1. 各设备部件、各操作按钮、各液压部件等进行详细标识，固定牢固、耐久。
2. 设备各部件有效润滑。
3. 所有的机械调中调距的丝杠，需配装机械位置指示器。
4. 链轮、同步带传动部位应有涨紧装置。
5. 链轮传动部位安全护罩增加透明检查窗口、和注油孔、标示旋转方向，便于维护。
6. 预留充足维修保养空间。
第四部分    设备安装、电气接布线及元器件安装要求
1. 所有电气元件均符合国际电气IEC标准。
2. 元件的色标均符合EN 60204/1998标准。
3. 柜内外所有元件都有标明编号、功能的标牌。
4. 涉及人员和设备安全的位置均有急停开关。
5. 电气设备设计允许电源电压最大波动范围+/-10%,最大频率波动范围+/-2%。用户需提供适当的电源。
第五部分 设备安全

1. 设备配备充分的的安全保护装置，包括齐全的急停开关、拉绳、踢板等保护器件，危险区域的检测装置，并保证在停电、停气、紧急停车等情况下的安全处理。拉绳开关为复位报警式拉绳开关，紧急停止范围为全线停止，操作台显示报警位置。
2. 安全警示标识、标牌、安全护栏、护网等安全防护装置符合安全标准。
3. 本协议所涉及设备及其附属部件符合中国CCC标准、欧盟CE标准、所在国行业和政府相关规范，并达到现场操作使用要求。
· 《GB 16754-2008机械安全 急停 设计原则》
· 《GB 23821-2009 机械安全 防止上下肢触及危险区的安全距离》
· 《GB/T 15706.1-2007机械安全 基本概念与设计通则第1部分：基本术语和方法》
· 《GB/T 15706.2-2007机械安全 基本概念与设计通则第2部分：技术原则》
· 《GB/T 16855.1-2008机械安全 控制系统有关安全部件第1部分：设计通则》
· 《GB/T 8196-2003机械安全 防护装置  固定式和活动式防护装置设计与制造一般要求》
· 《GB/T 19876-2005机械安全 与人体部位接近速度相关防护设施的定位》
· 《GB/T 18831-2010机械安全 带防护装置的联锁装置  设计和选择原则》
· 《GB/T 19671-2005机械安全 双手操作装置 功能状况及设计原则》
· 《GB 17888.1-2008 机械安全 进入机械的固定设施 第1部分：进入两级平面之间的固定设施的选择》
第六部分    技术资料及证书
所有资料需要随机技术文件纸质一式6份，电子版一套。
1. 设备平面布置图CAD、总装图（含电、气、动力要求及布置）
2. 外部配线图、电气原理图

3. 易损件清单（机械、电气、气动）
4. 随机备件清单
5. 所有刀片及轴的易损件装置图纸（CAD）
6. 设备各零部件目录清单
7. 安装调试、操作、维护手册
8. 发货清单装箱清单
9. 关键部件出厂加工检验记录表
10. 设备及各外购件合格证
11. 按甲方要求样表格式提供安全装置MAP图（WORD或EXCEL）
12. 提供设备风险源与管控清单
13. 提供安全操作手册
14. 按甲方要求样表格式提供设备技术档案（EXCEL）
第七部分   安装、调试
1. 乙方负责到厂安装、调试。
2. 设备在乙方工厂安装调试完毕后，通知甲方进行现场预验收。预验收合格后，经甲方同意后装箱发货。预验收方式由甲方确认。
3. 设备到达甲方现场后，甲方须与乙方安装指导人员共同开箱验货，并核对装箱单。准确无误后，方可方安装。

4. 甲方负责提供厂内电源到设备进线柜电缆及桥架连接。
5. 对安装完的设备按技术协议要求进行检查，合格后双方签字，进入调试。
6. 调试由乙方负责，甲方应在人力、物力上给予支持。调试过程中乙方应对甲方机、电工程师及有关人员进行现场培训。

7. 乙方负责调试和负荷试车，所需时间为7天。
8. 安装指导调试提前1周通知，相关人员到位每延期一天扣除合同额1%。
第八部分  验收
1. 设备的验收应分二次，第一次在发货前（整装完成具备调试条件），第二次在调试结束交付使用前。
2. 设备制造完毕后，乙方通知甲方派人和带料（料的品种和数量双方具体商定）在乙方工厂内进行预验收，预验收和整改完成后才能发货。
3. 空负荷试车：设备安装结束后，甲方根据技术协议要求或者公司内控标准，对设备精度、基本动作程序、设备安全保障工位有效性、工装连接位置尺寸等内容进行确认。
4. 带负荷试车：设备空负荷试车满足要求后，甲方对设备安排物料生产、Cmk数据采集、72小时无故障带负荷试车。

· 空负荷试车合格后，甲方根据生产计划准备生产物料，生产产品。根据设备及产品特性，制定Cmk（Cmk：设备能力指数；要求Cmk≥1.67）评价项目。

· 待设备生产稳定之后，进行Cmk数据采集，Cmk取样要求一次性连续取样，至少取样100个，取样过程中，设备不允许调整。若Cmk＜1.67，乙方需立即分析原因，调整设备，调整之后再次测量Cmk，直至合格为止。

· 在设备小批量生产产品质量、效率及安全等满足要求后，开始72小时无故障负荷试车。乙方连续72小时连续跟班。试车期间要求单次故障要求≤0.5小时，总故障时间≤2小时。

· 72小时无故障试车失败，需要重新安排72小时无故障试车。

5. 终验收以连续运转72小时，运转平稳，设备无故障，制品达到技术协议要求，产量、质量均达到技术协议要求，就视为验收合格双方签字，设备交付使用。
6. 在验收中出现设备符合技术协议，但不符合甲方工艺，或因甲方工艺更改，造成设备作适当改动，应视改动量大小，产生费用大小双方友好协商来处理。
7. 设备经甲方验收合格不影响第三条质量保证条款的执行。
8. 甲方将验收报告以传真或邮件形式送达乙方。乙方需对验收不合格条款进行限期整改或以其他方式尽快使设备达到合格验收状态。
第九部分  质量保证
1. 质保期1年，自设备经甲方验收合格之次日起计。若质保期内，设备发生过更换的情况，则设备的质保期自更换之次日起重新计算，若质保期内，设备进行过修理，则设备的质保期应视其修理占用和待修的时间而相应延长。
2. 质保期内，对由于零、部件质量问题造成的损坏，乙方将提供现场服务，免费维修、更换损坏的零部件。由于甲方人为原因造成的零、部件损坏，乙方有义务对损坏零、部件作有偿的维修、更换。当设备故障停机时所需备品备件(外购件、加工件除外)应在3日内提供。当设备不停机但某些功能不能正常工作时所需备品备件(外购件、加工件除外)应在7日内提供。若设备不能正常使用，乙方应免费予以上门维修（免上门费、免维修费、免材料费）。经甲方许可，乙方也可以将设备返厂维修，但由此产生的运输费等应由乙方承担。乙方在接到甲方通知后，应在7日提供维修服务，正常情况下应在服务人员抵达现场7天内完成维修。若未能在上述限定的时间内抵达现场进行维修，超过7天后，甲方有权选择第三方提供维修服务，由此产生的费用由乙方承担。
3. 乙方所提供的设备发生故障后，甲方应立即通知乙方。对于操作故障乙方应在接到故障通知8小时内给予解答。对于设备故障，乙方应在接到故障通知后24 小时内派服务人员到达现场。
4. 质量保证期后乙方可继续对甲方使用过程中的设备损坏进行售后服务。
5. 质量保证期后的服务可以是有偿服务，乙方可以低于市场价的优惠价格收取相应费用。
6. 甲方因设备质量问题所遭受的损失，乙方应予以赔偿。
第十部分   交货约定
1. 乙方应采取确保设备安全的包装材料和包装方式，相关包装费用由乙方承担。
2. 设备送达交货地点的费用由乙方承担。
3. 乙方发货时应随附产品检验报告单及发货明细书并于交货时一并交与甲方，否则甲方有权不予接收设备。
4. 甲方接收设备的，应在设备签收单上签章确认。甲方的签收仅限于对未拆封设备的外包装、数量的核对。
5. 设备经甲方验收合格之日起，设备的所有权和毁损灭失的风险转移给甲方。
6. 乙方交付安装设备后应向甲方工作人员提供免费培训，培训地点由甲方确定，培训内容包括但不限于设备的基本原理、操作使用技巧、安全注意事项等内容。若乙方未能提供培训导致甲方无法正常使用设备，则甲方有权委托第三方提供相应培训，由此产生的费用应由乙方承担。
7. 交货地点：浦林成山（山东）轮胎有限公司。
8. 交货周期：2021年3月10日。 
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