
泰国公司机动处3台制冷机冷凝器更换铜管技术标书
一、项目概述：
1、目前状况：
22年9月份发现3#、4#、8#制冷机运行时制冷效率下降，经停机检查发现制冷机冷凝器换热铜管泄漏，经采取对泄漏换热铜管两端封堵方式，保证制冷机的正常运行；该机组投运至23年6月份再次发现3#、4#、8#制冷机运行时制冷效率下降；经邀请制冷机生产厂家《荏原冷热系统（中国）有限公司》技术人员现场进行检查，发现3台制冷机冷凝器铜管泄漏率均达到75%以上。
2、解决方案：
为保证全钢生产线和半钢生产线工艺冷冻水的满足供应，建议更换3台制冷机冷凝器换热铜管全部更换，大修后确保各运行参数达到正常运行值。
3、施工现场：泰国公司（春武里工业园）。
二、报价说明：
1、参标方为乙方，招标方为甲方。
2、乙方应根据甲方对制冷机的描述整理施工预算，做出投标报价。
3、乙方负责3台制冷机冷凝器换热铜管的全部更换（包括：铜管的采购、运输、安装，以及机组原有铜管的拆除）。
4、乙方负责3台制冷机压缩机电机及油泵电机的绝缘检测（包括：烘干、干燥）。
5、乙方负责3台制冷机整机的全面维护保养及易损件更换（包括：过滤器、制冷剂、冷冻机油等易损部件，所有更换部件全部由甲方提供）。
6、乙方人员在甲方现场施工所有费用（包括：办证、人工、吃宿、交通等），均由乙方负责。

7、施工用电甲方免费提供。
三、双方工作界限：
1、乙方工作界限：
· 3台制冷机冷凝器的连接管道及附件的拆除（甲方协助）。

· 3台制冷机冷凝器换热铜管全部拆除（拆除旧铜管归甲方）。

· 3台制冷机冷凝器干燥处理及异物清理。

· 3台制冷机冷凝器换热铜管的安装（每台854根）。

· 3台制冷机冷凝器换热铜管的安装完成后，需进行氮气吹扫、正压试验、负压试验、筒体干燥处理、真空干燥、采用专用设备对整机进行露点检测（乙方提供上述检测记录）。
· 3台制冷机压缩机电机、油泵电机等绝缘情况，如绝缘不合格，需进行干燥、烘干处理，经处理后绝缘达不到开机标准，乙方移交给甲方（此故障与乙方无关）。
· 负责3台制冷机整机的全面维护保养及易损件更换（包括：过滤器、制冷剂、冷冻机油等易损部件，所有更换部件全部由甲方提供）。 
· 充注氮气至规定压力值，检漏及气密性确认（氮气由甲方提供）。
· 上述所有步骤达到开机要求，开机试运转，检测机组振动、压缩机振动，对压缩机状态进行评估，各运行参数达到设计范围。
· 负责现场施工的专用工具（包括检测设备、更换铜管专用工具等）。
· 负责甲方维修人员的检修知识培训。
· 免费提供铜管更换工具：梯管工具、拔管工具、手动胀管器各1件。

2、甲方工作界限：
· 提供检修作业面。
· 提供现场施工机械（叉车、脚手架、登高车）。
· 提供现场施工所需电气焊（氧气、乙炔、焊条）。
· 负责报关、清关及货物运输至施工现场。
· 提供现场施工用电。
· 提供常用检修工具及电动工具等。
四、铜管规格及数量（需制冷机生产厂家确认）：
	名称
	规格及型号
	数量

	制冷机冷凝器换热铜管
	Φ19*3800内外双螺纹（TPR紫铜管）
	3台*854根=2562根

	备用铜管（剩余归甲方）
	10根
	共计：2572根


五、施工周期：
合同签字生效后45天。
六、质量保证及验收：

1、质保期5年（一年付质保金）。
2、施工达到技术协议及合同要求。
3、设备连续运行60天，各运行参数达到设计范围，方可验收。
七、施工现场管理：
1、施工区域管理：
乙方施工人员应在本施工作业区内工作，未经许可不得到其他区域游动；施工现场杂物、垃圾及时清理，保证施工现场整洁。
2、施工材料管理：
乙方应在甲方指定的区域内堆放物料，各种材料摆放规整、有序。
3、施工安全管理：
乙方所有入场施工人员均需要进行全面安全培训，提高施工人员风险意识、安全防范意识遵守甲方的各项管理规定，严禁在非吸烟区域吸烟
八、违约责任：
1、如乙方所供材料达不到合同要求，乙方负责换货，费用乙方负责。
2、如因乙方原因逾期竣工，乙方承担合同金额1‰/天的违约金。
九、其他事项：
1、乙方施工材料及部件的包装物由乙方自行处理，包装物材料及处理办法应符合当地相关法规。
2、因乙方原因造成施工人员伤害、伤害甲方工厂人员、损坏甲方设备设施，乙方对此负全责。

